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I" ввFдЕниЕ

T.I. ИнструкIiffя п0 эксплуатациr1 устроffства печаmющего ЕС?040
{вие"r) flвffявтся докуп4ентсм по празильноfi 9ксýлуатаIý4и ивделдя и
цоддержаflиIo еrо в ýФстоJIflноfi тотовflости к деfiствир.

7 "2, Oбс"тrymаваяие устрсшlства без прдваритвдьното цзучения
те)шиq€ск0I0 оIисания (IТТЗ,O4З.I82 10) и данпой i{нсц)укIии аащЕ-
щается.

2n 0Blp{E уi{АзА}иfl

2..i" PacпaкoвIia уотройства и рrlсконсервация
2.I"I. h,cuaKoBlty уотрftсrва в зимJ{ее Bpeмfr проивзодЕЕь тодьк0

В ОТаПДПГВаеri{С}d ПФМ8ЦеНИИ, ПРеДВаРИТеЛЬНО ВНДеРШаВ В ЭТОМ IЮМеЩеВИИ

в течешlе четщlёх часов.
2 "I,2. II1хэверить сOхваfiностъ пломб"
2.I.3. Снять пломбы и 1вспаковать устроfiсlво.
iIорппзок IЕсilакOвýи устрЙства :

разрезать п снять чв)rол, уда.дить меш]очI4и с сидймтедем;
оверfiуть та"fiки, крепfiцие устtrюiiсIво е такелаfrнýIrlи узлами к

подлону;
ПОДýятЬ вврхяий щиток, BafipelifiTb yвi{g в стенках корIryса (ушки

и dолтн на:(одятся в ящиfiе З!Ш);
подIlяЕь устlюйство с iiоддояа за ушки пр, помощи грузоподъёмяого

механизма;
ýе сrryскЁя усщюйства яа uалlсJятъ с ЕеIо такедиfrнше УЗШ,

въвернув яо:fiJtи и oo;tTн, ввернутъ яоrш{и в устроfrсЕo;, спуститъ устрйство Rа под;
ВIП/ПVIДЩ4Ц! .Во изfежание поврекдвfiия поIюдоновоfr тrроклалки яа

ццý9 поlrI2 (риg.3) не доптсЙйте касаяиk к нему трЬсов грузо-
подъемfi ого устро}lс тва 

"сЕять ушtи со стенок корпуса;
сtлять транспсртшровсчýую детадь I (рис.Ig).
2,I.4* IIроверитъ коа,{пд8ктность устрйстэа цо листу уiтЕtкоtsм.
2.r.5. 0сторо;яяо удалить Таl,ШlОНОМ, смOченншl в авиацЕоЕном

бензине, 3ащитную смазку с рбочих itoверхносТеft ударньD( модФтсч-
IIOB и вала зffаковшс кодёg, ile дOцускается попадание сý@зки Еа
рбочив повsркности датчйков"

2.r"6, Установить lia устрfrешо дв8 плитý I (рис.В) п закре-
ш{ть i{x крпеlfiом (пллrты и крепек закреплены на вре}дfi тtrвясltортир-
ваýия сбоку устроfiства) .
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2.2, Ут\аваяия Ео эксплуатffии

2.2.I. При trвботе устроfiоува с мяалом :

fiе отмlФатъ ТЭЗ и блом Еитания ;
пе рааъедr{i{ять 1взъемы.

2.2.2. IIри отклшrея!]и электроптттаяиfi ycтpo!-IcтBa повторяое
вклmiение про!lвводитъ не trвяее, чеп{ sерез 2 минуты.

3. УкАЗАш{Е iyIEP БЕЗOIЦшIOсТи

3.r. Прпступая к работе с ycT1юilcтBoм, убедитъся :

в на.ццчии и исilравности зазе}лления корпуса устроfiства ;

в испревностIt силQвоrо мбе"lrs, питающеrо устройство ;

в наличии резинOвоrо коври!са !iеýосредственно у устройсrва.

3.2. Вследствие щ)ихlенеfiия в устроfiсrве переftlеflноI,о напtrж-
rdения 220 В необходилдо соблюдаЕь следующие меры trредостороýtности

нв подсоедияятъ и It8 разъединять разъе}пil дри вк,пшIенЕом
напIяriении сети ;

fiе оставлять устройсlво trод напряяiением без наблщдения ;

ремоЁтные trвботы iIроизводI.1тъ щ)и выкдшiенflом питаfiии всего
устрйства ;

замену предохранитвлеfi Iщоrlзводитъ в ссстветс?вип с шиеющейся

гравировкоii или укfi.загlllýýlrl приtiц{пilалъннх схем.

з.3. Запрещавтся rроцзводитъ работьт в непосрдственяой
бдизости от вращающ{хся частей мехаяизма.

3.4. Не допусмтъ попадан!lя деталеl] в врнтиляIторы ycTpol'rcTBa.

J. э. не допускать i\48ханiiчесшIх псвре)fi*lении соедин;Iтельнъл(
кабедей и ,mутов.

ВНIФиш,ш! iIри наличлlа ш!Iнш, соеданяющеii панелъ BOOr тюз.I7
(рис.2) с блокола коiценсаторов IШ06 поз.r8 (рис.2) щ)i4мсаться
к щине не trвнее,че&l через З мцн. после ЕерекJiI€чания тумблера
Bi"r,YOTc]I на бдоке Еыключателеfт в полоff{OнI,Iе OTKI. 0тсоединеняd
от блом коfiдеясатсров накояечяj.{к ццяы дадfiен быть сразу ке
заизош{рован изо"rlslп4онноfl лентоfi ,

4. пOрядOк yClAHOBKi4

4.r. Уот;юйотво додкýо уGзанавд}Iватьс.Е на Irэризоятальной
повврхности} и зен}lматъ *9пIаlцъ в состветствии с табаритами,
указанн}ш'tи па рис. 1"
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4"2" Пвред вкпюsением устройспва неоdходим0 вlЕýояý,цть сд8дуl0-

щае ;

регудиI}овкой уrоложеяиrt Ёок8к {рие.I) добитьоя устой,tивого
подо;rgJ{!ffi устройсtва яа местg установки ;

снятъ дитоý 2З (рис"3}. м вtýтý нgобходимо отýерýуТЬ Н8ýtrшI€t*

дашше ýинты 2? n шоднятв iциток ввsрх за ЕевъшмающI48 виýтý и iIoтfi-

нутъ на себя ;
GýяIтъ ,кOЖYх 25 i
псдцл!O_чит.ь щ)овод Е[то8O.ЕС..Т яа*одшшfiся в кOмпдgкtý мовтаffi-

ном IIP4.r]?s.023, к болту мвешIеýияД уarро*ства {plto-Z}.

в}fiш{А}иЕl Работа с устрйотвом rри откJiх}sенfiом зазеплJiеяди

заЕрещена ;

п.одклiФпlТь усцlойСтво ч8реЗ trЕзъеМ силового штапия CI (рис"2)

к сети яащжжеýи** аао В (+I0#,-I5Ё ш частOтой (50*I) It хабепвrи

ЕСТо04.кOо.*, ýаходящие,!с.8 в ItoMпJl€KTe MoнTaffiio}d ;

IюдклIсFш{ть устройотв0 черв рзъsм Дr (рие.2) зt пяrерфfrсу
fillтания либелем ýстOOз.к0."*, ЯаNодffiиIrlсfi в frоI\{fiдект€ мOЕltsýi{,Ф},! ;

подýJtюltlить ycTр9itcво ý мiIащу ýди вше_шему Ео щиср]fтёý
устройству каSелямщ ffяrерфftоа ý[ТOOr"К0..Ёо на*одяоElмися в комп-

лект0 моr{fавýоlй (разъемш AI и А2} ;

кабеди иятерфйса от низfiIOто по Ериоритету устlюйства Еодклlо-

чить соOтветствеяно к iвзъемам дЗ и д4" Если устаяавдrrваемоs

уотройстэ0 являýтся цоýltедffIrм g цепоqке вýешяих усц)ойсlts ltанада,

то к разъеlдаи Аз и А4 вlлесто мбелей rюдкяюцить соотg.e?ствушщие бдотtiа

соуласующкх соlт)ст!вдониfi ( затдушки) , наход"кдиеся в Зtr,Ш ЭВfu!,

flредназначенfiые длfi работы в составе Ес Эвм ;

шодкл!]чfrть rФовод EOTOEr"EQ. "Эё к болту PI схемной земди.

IIримечание. *Вариант исполнвя,дя кабелей, щ:оводов укавsý в

фрму,тiяр "

ВНltЧАНpIЕ! Блоки соrласушIЕх сощютивдениЙ ДЗ и Д4 ýё иден
tfiчн$ и доленý бытъ вотавлеýы ка,ýдd яа свое мвсто.

4.3. iIрверитъ Ilвщильýость комIuIектования устрйства блонаlли

пi.Iтания и ТЭз шо futаркировке ил!l по сх8!,{в электрI.lчеспой ;всподо,Yеýия
(птз"O4з.IВ2 Э?), алъоом &I. Пlввильяостъ тlодкJIýчеýия :вdелеfi - шо

схем8 рдектвIdческfiх совдрlнввий (pllc.4)..

4.4" в соотзетстsии с адресом, Iц)исвовнншм устройствУ, щ)оиз-
вести установзtу IIвремrщgк в ТЭЗ ЕСtr000.0IбI. Мрес усц}оfiства,
ýриOвоенfiьш1 при йвI,отOвденfi}!, * 0F.
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5. пOдгOтOвILе к рАБOlý

5,I. Вклхрiе}Iие ycтpoiicTвa и автOfiомfiа"Еl проверм

5.r.I. Скять кOry)r 4 (рис. 3),

5.I.2. Перевести тупrблер МЕСТ/ДИСТ Еа паýели блока зьiключа-

телей в полоfiение &4ЕСТ, туллблер ш{JI/OткJ на traEeJш блока зымюча-
телеfi в поло}!сениа ЕIiЛ" При этоля на паýели оператора дOлfiеi{ заго-
ретъся и}IдJlкатор ПИТАНlШ 0ТКЛ.

5.r.3. Поднять верхний читок 12 (рпс. З) и перевести
туr,лблер ДВИI }ШСТ /ДlЛСу Еа пaiieJlд автоitо}дноfr работш в полOfrеýие

}/IEсT.

Наяатъ Еа fiлезцш IIИТА}fl4Е ШtД паяе.:ш оператора, иEJrylKaTOp

IIитАнИЕ OтltЛ при этсм таонет, а освещается }iIцикатор IiИТАЕИЕ BI{JI.

0свещаются Taltшe иýддкаторы [ВИI 0Ш{Л, сБOЙ В,tГ И K0}mli БПШ.

Вirлючаются в раdоту веЕтиляторы устройстэа, На;ttа.тъ мазЕш ДВТШOМ

Еа паЕgлп оЕератора,а з&тем кяопку сЕрOс 0ыц Еа ЕаЕели автовоивой

рабсп*. При этом додкеЕ освещаться шцикатор АЗТOi{O}Л яа паýели
оператора.

5. r.4. IIроверить влп(Oднýе ýапрrLтения блоков питаfiияrЕодключ€lя
комdиrшровадlчый прибор тци Ц4З52 (масс точiiости Ir0) к тнездад.I

КOIГIРOJБ L[вшх, Еа,чод.fiIцшмся на лицевоfi ц€шедц бдоков iитаfiая. Воз-
у]с,кЕост5 дOступа к д{цевнм паýелJтм источшпков д&тff{ия обеспеrмва..
ется сfiятием сOответствуIqциN Iцитков,

5. I.5, Ве;шшна изI\дереffцOIо ЕаIIрfiЕsiйя дOJifrяа сOоlветствоватъ
указанноfi в таdл. r"

таблица I

iiалtденовшш,е ис точffIша Веlшчияа яатрявения, В

Е[I 4вввА

ув}шI 5BI5A

48

tr

5. I.6. При необходимости. ýроивзестIi регулировЕу въ[ходных

ЕалряжеIшй ортшташ,i плазпой реrушрOвшt, раслOлоJfiешIымI4 Еа лщIв-
вых IIалЕеIIя,{ ЕсточýикOв IIитаýIдя.
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5"I.7. ИзмезlитЪ rаjrfrЕ g,ýличиry всаомагаЕgлъяOr,о Еащ}ffiеfiпrl
WII яа еrо клемах (**, , **")' Ввrмчина sтOrо ýаrгlжЕеrrщяr 20 В"

5,r.B" fuвести блок знадовliЕ кодеG.

5"I.9, IIроазвести заJц.Oавку краOящеft .neýTH сотдасно
пп" 5.4.I"-5.4"8" настоящей иfiстIушии.

5.I.f0. Пlюизвести заправкУ буrшашпоfi деfiты сот,ласно ш.5.5.
настояцеfr иfiструшiии. IIаFйтъ на Itл8вgш 0шOс на шаgеди оператора.
IIри этоtчt иIlдикаторш СБOi.i ШДГ и кOнЩ БtvШ на IIанели оЕератOра доЬ"олоrаспутъ. -

5.I"Ir. Установить бдок в рабочее ilоло,Еение и нажатъ на
мавиш ДзIг Зifri fiа trанели оператора при этом доджен вкJIюцитъся
ДВИIаТеЛЬ Ba;'la знаJtовъil{ колес и погасЕУтъ и}lдикатор Ддиг OTiflI
ланели оператора"

5.].I2, Устадов:тть тумблер лднныЕ н8 панеди aвToЁoмHof,i работшв Еоложение 'Е".
S.I.iЗ. Перевеети туллблер ТЕСТ в поло,frение r и наrать

кнопки сБроС 0БЩ л IIYC]{ на панели азтономной работы. При этом
ycTpoiioTBo доIrтiнО печататЪ СуквуЕ iiо всеIЛ iЗ2 разрялФi-Еечатц.
Повторить действияо Указанные в гm"5.I.12.,5.I.IЗ" ДдЕ по,ло}Еепия ''-''
тумолера лАн}lьШ.

5.I.I4. Для окOнчания печатщ наЕ,атъ JrHOпKy СТ0II ка пая€л!I
аВТоноir,{ной работы. Уотрэfiстзо долЕно прекратить расшечатку инфрма-
Iии. ё

qттqп,.J"Доаi)о i]ерев€СТи тумблер ТЕСТ в шолOшеfiие 2 и ная.атъ
кношки съ?OС 0ШЦ и пуск. При атом устtrюйство долкно пёчататъ Ееремен-
ryю инфргдацIIюl последоватедъно щеЕЕюIIIуюся от разрЕда к разряду.
,Щля остановки распечатки инфtrпяаrии наЕЕвтъ к.ЕоIIку СТOП.

5.I.16" IIеревесви тузrблерш кFдвдЕ}лсв ФOРмАтOМ I и 2 на
ша}tеди автонс[4ýOй Dаdоты в iIоловение 0TIfiL, туллб.твр 3 - в ЕсдOfrение
В.Ц- ihкатъ на fiдавиш СýРOс, а затем iРOгOЕ панели оп8ратора.
При этоМ дOлжнС происходИтъ прOдвдirение dум-еги яа о-дия. блаfiк.

5.I"r7. IIакатъ fiа кяаtsиш IIPOIшCK панели оператl)ра. В этOм
СЛУЧае транспорТ,бумагИ осуществЛ.fiется Еа одну строку.

5.2. IIервод устройства в ЕодоееЕие РАШТА

Е
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5"2"Т" iТеревести клавшш АВтOНOМ в Есходяое trодоftеýfiе, црш
этом днллкатср АВтОНOм тасýет.

5.2"2.IIроверитъ по оостоянIlш ш$дкадцЕ IIа шаfiелп 0ператора
0тозноOт,ъ уеЕройстýа $ прщеfi/ry инфршrаirии из каý8да. Е похрд}допя

$одожеt{аи до,Е8еý бытъ оовещеý ffiiцикатор IItrfIAýИE &{Д, поrаreЕ ин-
дЕýатор шиг OтItл (rryý устаýOв$е туrсблера ДК{Т Ь.Еtт/Ш4Ст в ýOдо-
кеаФяе &ffiСт я* пeHeJIfr aEToIioIФrOii работч) Еа IIаýеffi Фцёратора и.м
оезещеrs* иlщr4ýе*{}ры двиг дист а дшг 0TKJI ш пштдлfiш шtJI (Ещ ус*
TalýEKe тупвбяера дýj4r ,Фýт/дшgт в IIшIов€ffiе дИСт).

5*2"З, }lжать- flg,ýдýЕж-fiI fБFOс я ГоТOВ EEr trаýадЕ ФсеI}аýора,
IIри атом Фsвещается frýтдпýатор гOтOв-

Для Е,е,&м с ýýтýрfuаяfIодд 4n23 fiшl мещщг строýдмý усýаювЕтъ
туrбsер СТРOltД ýff, паЕIели аýтоýФýilоfi раdотк в IIолоЕ,еЕпе 4123 ;
дJrя печам с иЕтервадон 6135 IGд - Еереве8тЕ т1т#лер в ЕолоýедIЕе
Ь 9ёЭ.

ý"3" MJФTeшe уеtро8g.вва

5.З.r. Ееревестя зr*трйсвво в ооетýянпе '*He зOfO,воi' нýffiтЕ:tsм
шлазшilа J{E I0ТOВ на fiанеJшд опщ}атOраr ffFý это$д иFт.rь!nItе$ср IШOВ ýа
паЕе.ти оiiератора rасЕет и вtrol]ается ш{,щкатор НЕ I0тOВ.

5.3.2о Епtlшчитъ дв&rатвди устроfiсrва, Еffдав ltiEaB![EI ДВ}tГ OTltJI
Еа аsЕеш cIBýýTOpeo ýрБ gтом s*,ЕBI}автG.ff вgJшкfl8st} ДЖdГ ffЕfrl*

ilрямечаже" ШsJш т,зш$лер ýЕбOра Fщдд, упраýдеIхЕli дý&rателýм
ДВИГ ffiСТ/JШЁY ffi Едке.м авtgfiолffiой работt* Еахо-
;!шт*я э Ео.тOffiýмЕ .ШЁт, то в*дшчёffiе двmrателя
проиввOд4,тся sвтомаfЕчесffii шо sIвещг даýнýх Ез
Ka$ajia} а вшtfrеч€ffЕё * qерез 0r5 мlЕ IlocJIe
Еоgýзцзяешя цо gдеý{еЯ зtoý&frýi{,

, , ýn3*3* &*{,mЕштя ý&т,еffig у*,яроft*т*я,}, ffifffrв ýжWl IшттдLý{Е

0ТШ[ дадrелв оЕ8ш,тФý}а, Прg. атодs сбЕещаеýся ýýffiýетФр iIиTA}lшE 0шпЕ
trаffiýЕ оIýвЁffiý}а"

5"4, ý*tTglaвKa кра*"яшей .ftý*?ý

5.4.I. Поведшуrе рr{ýУ 3ФЕаа f (рис* 5) за:орqото устроfiстэа
на себ"g п отtsестr,I блок 3l1&itоЕвж ýDлес вщЕзо"Ешаtъ ручку I5

(РИО.5) и дать воаl\лOmýостъ IIовер{ryт]ься *ft frод дЁftстtsие!6
щ)уItшffi{ по ч&еов,Oй етвешtе.
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( ,t '_' П:паL,ý.:Фiб rrr-wfti€OTиyL :ts"T].!j]iкy 4 iр;r*- fii впразо iB еторону па.Еiе*

,ш эператора), BыBEсTI,.i Ё* I,,13 gsjJ*ш.jт8}fi,lя # цеЕтром 2, а затеý{

сý9ть }LaтirilHy 4 е п*д:.iру"Islii*ýfiсй зt;л";jки i*"

5,.4.J. 0брезать K,Oii*ii :{"рgсtrл*fr #sý?ыf к,ак fiOýазан* ýа p!ic* ?"
3азести конец красяшеi,i л9нты 5 {ри*. 6) в шелъ катytш{и 4, как
псказа-riо }ia рис" 6, се,;. A"-;L, и iiaj,лфT&*b на KaT},iпKy 4 красшцrю
J:iiтy { о,: б до 8 r,lетроъ) 

"

.э*4",i, i{aTplкy 0 красядеЙ лент*Й уOта-ЕiOвl4тъ з подпруяеlЕенlfув
зту,т,iу i0 (рис. 6) rак, .tтOilы ра*шслоiк*iii,lе красяцеj.i ленты еовтв."

дало о уj.:аза"rii{ыi,{ на !и*, I0 шоз "1.2u и за,зе,;gý, f;aтyilкy 4 (рис,6)
Е цеятр 2 тауиlи образr:пл* цтоrlн шр;iфт З цеr:т!а 2 попал в ilрорезъ
;:ат;ri:ни 4.

5._i.5. Oбilез.:тi ?T,1,1]; ] лlн? , i,,,].]i:,] i,.l:. дэ}i?ы1 l('aIt fiоказff{с
на рис о ?, и llС} ,I]jаеi{?*ру,еi, у,ка;аян*zi tla }lис" ]rj* 4ЁýзеOти к
KaTyij_K"e i5. ЗапраЁ}lт} F"Ll.г{*iI Hnatj,,iiцý:i:i ,;l;:;li,b; ;{Ё riflдiiеi1' KaTprKe i5
(plrc, I0) ана:тогичfiо i} :lit,р]зiЁ]ri ltЁt,;iJl;olT l;'- iji)*ilriaя к-атlrш4у 1'
{рис. I0), однOзреlriеi"iJi* xp1{]iii,l.fu{an к Hei,t кра*;лу;il леjdтi/, сдела-17;те

2-З оборота с целъю 8е }iа?яjЁеýi{я-

Рис. 7. 0брезка коIщов краоялей левтý

5.4.6. Вралая какуьд4бо катупдtу, произвести Еат.fiкеýие

красялей ленты"

5"4."?. псставgтъ блок знаковых кOлес в иоходýое подOfiеЕие,

дJIя чето поверýутъ на себя руrшtу ваJлка заtrорl,оIо устройства 5

q)ц \l
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(рис.9) п вацёдкнуть кJrвчок З за
5.5. Защlшка бумакноfi лентш

рлпк 2.

5.5.I. IIомесшдть флэчованнуе бумаrii 2(рс.8)rсдожеЕяryю в Е€Iчкв

на Еодставlg б шол блоком зяаковъЕ колёс.
5.5.2. 0твестц блок знаковrпс кодёс 3(рис.В) мк указаЁо в п.5.4.I.

5.5.3. iIоднятъ верхшй rциток 5 (рис.8).
5.5.4. IIоднятъ щ)ишимнý8 дитки карток тlвllопорта бУшвгп 4(рис.8).

5.5.5. IIроryсrитъ коя9ш бумажяоfi деятц шо ffiщ)авJIяшеш д&lткам

ме)вндзма, Еодожить dумату пврфор:сроваяннми отверстця}rи яа штщ)п

ц)апсповтню( ремýеfi каlвт,эк 4(рис.8) и, вралЕfi ручку 26(рис.I2),
trвреместптъ dумату пперёд до её за]tвата воликами мехаIи зма укJIадки
dумаrи. Закрвтъ блок зншtовю( кодёс, как указаЕо в п.5.4.7.

5.5.6. М установки пачаJЕ dланка щ)и заправке бумати с.]э.цует

цоворотом ручки 26(рио.12) щlи вклшlенном питании усцlоfiства добитъ-
ся соsмёщвния флъца буlиаги с рискоfi I шкалы. После чето намть кла-
виш сбlюса ошибок, Иядикаторн сбоя бумаги и окончания бумаги додýяц
trоrаснутъ. Мя Еечати, начинашцейся не с uеlвой стр€ки бланм, яа-
мтъ сооlввlЕIвущве кодиtIество 1вз Еа клЕtвиш iIFOIIYCK. Соотввтсвуь
щцм trоворотоil4 рWки 26(рис.12) шrокяо trолучитъ дюбов шIчаJБЕоа поло-
жеýие treчаrи отЕосптеJьяо задаяноfi фрьлш(6ланка). 0пуститъ вер}нгfi
щиток 5(рис.8) ) Nrя. чеrо нажать на ручr(у замков, ItаJ(оддцдхся с ниЕ-
яей сторонЕ Iцитм.

5.5.?. ýля обвсшечонgя укладм буuаrи в твчку Еосде Е8чатп uрос-
лв,шЕь за т8м, чтобu сгиб бумаги щ)п укJIадкв пslвоrо лЕста щ)опсхо-
дил в ry frе cтotrюяyr к8,к и в установленноt пачке. IIри болъtцом кодп-
чвстtsе отtreчатанной бушtатц моает потребоваться вщ)авниванпе Еачкя.

5"5.8. При щшмеflвшlg бумаги другоrо сорта, а 1ак,ке пвп пеlюходе
ца шеqаrь Еесцодьких кошдfi возможно неIввяомеряое значвяив интвIваJIа
мецюr стро&а.!ии, в атом сдучае щризводить реIудировsу укдзаfiIryЕ в
Е.?.з.I.

5.6. До щюведенi,Iя технпюского обслушвания Ip резулътатаu
аксIIщуатаI$и ощ)еделrIется техllитIеское сосlýяниs издедшя и уточЕЕетсfi
ЕвречеЁь дополЕЕтедъяt0( опвlрциfi цс твхническому обслуlмвацяrо.

6. пOрfiдOк рАБOIы
6.I. Соотаs обслужшвашщеrо пеIюоIвJв
6.I.I. Усцlойство Et7040 обслужлвается иЕfrеяеIюм или техЕиком из

чисJв tr8рOяала, обслуlкlваrrцеrо ВМ, обладащим аrrанцями и оIIЕтом IB-
ботg с адвкц)ояноfi и аlвктроме]ияшIескоfi ашiаlвтуlюfi.

ф*,*#
t
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6.I.2. 0ператорш, работа.шше с устрOйством, доJчкIrý бшть озrrа-
комеIIЕ с разделаIч[4 "Указадйе мер безолас$остиt', "ПоJFотовка к
работеП ц Чiорядок работн" вастояцей шIстIушшп.

6.2. Работа с уqIройствсм

6.2.I. Прп окончшпаи бумахrяоЙ леЕтш IIродзвеýти Еовую заiIраз-
ку фдлаrп (слд. д.5.5 настояцей шiструкдип).

I1ервести устроfiство в рабочее состояýиеrliая€lв кЕави!Еи

сБрffi и I0тOв iia панеJIи оцератора. индикатор СБ0I1 ýшг, KOHEI.I Бш/iт

црЕ эgом доджffi{ поr'асЕутъ.

В.2.2. Замеяу красшtеЙ лецтЕ производзть по мере Еадобяости,
оцредеJIsIемой каqество}л печатд.

6.2.3. IIрд веобход,lмости просмоц)а Еоследних строк отпеча-
таяtIого flвтериаJIа следует наяатъ шiавиш IРOГOН, дредварцтельЕо
Еереведя устроЙстэо в состоядде НЕ ГС['0В Еахатием кдавиша
ЕЕ I0TOB trанеди 0ýератOра"

6.2.4. Продвияеtяе dумапа на одfу строку процзводдть Еаяа-
ттем мазиша ПРOIШСК. Ec.lшl устроЙство находlтся в состояJIии

РдБOIд, то пре,шаритеJБЕ0 еIо сле,ryет перезести в состояние
нЕ г0{,0в.

?" изIчIЕрЕниЕ IIAPAMETPOB, рЕIуJIирOвАниЕ и IIАсрOЙкА

7"I. Контролъ работы

?.i.r. Контролъ работ:* устройства шроиззодить з автоgомgом

реr{иiе щЕ 0д{оименной Е разi{оименяоЙ i1ечати по щ)авилъностд и
качеству отцечатаýной информа:иа. Этот реяшм обеспечивает коять
родь правшБ}Iости рабOтý болъtшднства элементов а цепей устрой-
ства. При необходимостц устройство мохет бштъ долоJfiiителъЕо
проверено в pe,пI4Мe связи с KaýaJIoM при помощи тест*ЕроIралдмц.

?"r.2. При несостветствиц какото-JIибо параметра устрой-
ства длIным, указа$}Iыв.{ в форп,уляре, ýроизвO,шть регудироваiтпе
уст;rойства.

'?.I.3. Для реIуJирования и ремоЕга устройства требуются :

комбиrшроваr{iФй прибор типа Ц4352 (масс точgостд InO) ;
ап{гryльсный осцидпощФ тиuа CI-6? (масс точшостu !Ю %) ;

Wфта соедиýитедъная для ТЭ3 (дмеется в ЗиII) ;

I
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рещдloтруiвхт 
(иддеетgя в S{II}"

?"I.4. flададw Е ре!до8т dдовов цптаЕЕя процзвош!ть по ýoCIt-

ветстзукщд!ý, иЕеццгхщдяsl Е0 ркfiшryатаJЕЕ.

?.I"5. ýорядок рвцrJЕrроэш о'gцельЕ!ш уздоs цsцвf, усf;юfiв?ва
пзлагается Еиде.

?.2. РеrуапроЕке уста$оэкЁ EщIeToE ц)еIспорт& бреЕ1д Еа рm-
.mЕуе fiпФЕry блзжа (р*о. rI).

Y.2"Т" С це.увР уатsЕожЖ кч)еtоfr 1таЕсдорЕа dраsrш яшя pado-

тц с блажа!rй разJIЕ\IЕоЙ шкрgýв s,еобходЕ!rо отверryть Iущr II (аис,Jl),

Еаре"iпвшrаф каFетfim в8еэ0 (ч.uп ввраво) устаЕовпть цх Еа щпЕryт
шрщry dlrмап,, вФиксароватъ KaI)eTIff рJптrоЙ II.

?.2,2" Натяжеше цлоекозубчаtоro I)eiдEfI (ввс" II) пащжп
ц)ансЕорта щ)оезводдэь сýдещеашем ýа!.Ёш0.1'о Iщира I?. Дд# 0!пого

Ееоdхý.цgм(} :

осдаdдтъ ашЕт I8;
катJщтъ !емеgь, с!щая вкfiв I9 ;

заgяrytъ вдýт IB;

?.3. Ретуларовка ЕатЕЁеция ф!ати

?"з.I" ýатffi,еmе dуплали вtrудцровать (рас. Jз) шятош 5" дхfi
увеJIкчеши,я ваfiич}tнн gаЕяаевпrr виЁт Ееобходдмо повеFryть цо sасовоfi
стреitке. дJIЕ у!деýьшвIlия _ црOтЕв часовой сtтешш.

натяжение бриаrи долшlо drrлъ такшл, чтобш обесцешаrrоC'ь

равномерное расстояяие мещду 0т]юками.

?.4. Ретулпрошаа датчшка шозим вала з}tаltoвьtl( кOлрс

'1.4.T. PeryagpoBrty датчцка цозитвй вала знакOвьtJ( кOлес щ)оЕз-
Bo"IцTb в сJq/чае ýепропечаткц верхЕей EJи lтlтттей частп зЕаЕоз trо

I
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всей лиrý{и печати (рпе" ]4).

7.4.2. Проверку праэиЕъýссти i]ропечатки верхней и нlцtнеЙ
Ч&еrи "ад,'fi_r{ФЕ проводдтъ, печатая зýаIi l,E", Есlти верхfiяя частъ
даЕIоlо зfiака Еропечатшвается ЕепоJIi{остью эдолъ всей строltи, необ-
ходимг) Iшшчоltл ослабитъ болт I0 (рис.9) и шовернутъ отверткой микро-
метр!гсIесЕиfi винт 8 по часовой отрэлке. Производитъ врацеfiие следryет

до тех пор, Еока знак не cTalIeT пропечатцtsаться поли,остьi0.
После регуJLцровшl dолт I0 iатянутъ"

ЕЕffпШЕЕЕ
gЕЕьшшgff
ЕЕЕhЕýfiЕ

ЕЕЕРЕЕýЕ
ЕЕЕЕЕЕЕЕ
ЕЕЕhýЕýЕ

Время срабатыtsаЕия одfiоIо
разряца сл!lцко},{ велико.

Время срабатывания одЕого
раз_ряца сJишком }/Iало.

Нетоr{нач устаЕовка
датW{ка позиции.

LEbbBuht*
Е.Е.Евььhь
ьLпьн,ьh8,

\

Рис. 14, 0бразцы Еечати, требуюttие реr,улировки

f
t

li Чi

ц

ы

данцоrо зн*ка протiечатьвается flе полносr"о,uifiо;Жfr ffi:',, ослfu
бить бодт I0 и повернуть отверткой микроN{етрrqескиji винт 8 IФотив

часовой стрелки. Производиrь враrцение следует до тех пор, по&а знак

не станет пропечать[ват}с,fi fiол}lостъю.

?.4.3. При устаноэке диска 14 датч4ка позиций следrет
фиксиру8}IIее отверстие д{ска совместитъ со lлiтифтом. При этом
стреш€, указываIсшiая Еаffраэfrение врацеIп4я д4ска, должýа быть с
.lицевой стороны.

?.5. РетулирФвка блока ударнIiх (печатаюuпах) модотот+ов

7.5,r. По;шrшl пропечатка вс9то контуре зЕаков заэисит от
одноэрелленноIо эыполнеlиfi $а устройстве сле.цушлих услOзий :

точýото выбора fi{olлeнTa удара рабочей поверхности мOлоточка
по знаку на колесе ;



?6

trравиJБItого поJIоаеýЕя рабочей ЕовоIDсЕостд liцrI[EDotIKa Grкlg1:
тель8о рабочей повер]шости зЕаýа Еа коJIес€.

n?.5.2. Рету:тирозку tvюмеЕта удара iIpOEaBO&Tb ттЕ IIflшшш, да!Fр
чика IiозЕцдй дала знакOвьк кOлес .

Ретудtровка цолоfrеtlия рабочей повор:шtостш молOточка trпgЕшsF

TeJБ}Io рабочей uовер]GI€сти зцака Ерошэво,щтся уст_адI,озхой drч
электромЕIгЕитов Еа цредприятпнзтспговштеле.

?.5.3. Прп непроЕечатке gихшей иJш вержвой,тЕlс,:га

зЕаков Е строке (рис. 14) необхо.щмо ЕзмеЕiдЕь вр,Е!ЕЕ етаfiа,mваЕl"g
молотоЕtа (рис. I5). Ддя этото :

есJIIд Ее пропечатываетGя IIц]frýяя ч€lfiтъ 9ц&ка", то вшfiт б (pEoJ5)
соответствующето разряда повернуть trо ilЕlсовой стре.шtе ;

если не trропечатывается вержIяя чаýть зндrа, то вцttт 6
(рис. I5) соответGтвуIqцето разрлда ýозерrуть Еротиэ вс,овой сщ)елкп.

?.6. Реrузшtрозка блока ударrцх молотоЕtоз цш Ееч€цш копцй

. ?"6.r. Мок регуJIируется заводоI*-ЕзцrтовцrеJIем ддя tre{IElTд

одной копиа. .Щля печати несколъких копgй пеоdхоmIо пOзерцуть рJпI;
ц, 5 (вис. Т2) вrлаз Еа определенЕое .reленЕе, JжаЕtIшаюцlее ЕодR-
чество копдй.

?.7" Замеýа модrдя ударных молоточкоз (рu,с. I5)
При заллене мо.цудя необходдмо :

отвести dлок знаковýх колес впраэо;
отверЕуть виýgы ? и снrrть чiаток r ;

отпаflгъ внводЕые кошщ 5 мФgляi
отверЕутъ виIIты 4 и снять моёчлц
поставитъ запасвой моdуль Е преверryтъ ето

ш4нтаilе( 4 ;

поставитъ цц4ток r.
7.8. Замена фотоrранзисfOрOви пзJIучахшшх Iиодов в датчпке

позиIийвала зilакOвых кOлес (рпс. 9).

ý

е
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7.8.r. IIрв вл*жокg ив строя фототраяаистора длй ивлучаýщето
.щsдд' 8 даgqиýе IIовицmЙ Е&Еа BHaItoBжý кmдgо_.$подýводиЕqя вяJиеЕа
алеýю8га следушIим 0dразом:

сЕ{ять раэъаlл ?I ;
смfь itр!щку i?_9тпустшв крепёжные вилтыl
оIверяУТь винЕ i9. Ьiлsтъ шЕйбу i6, дисЕ 14, втуlку 15;
овеЪФrъ винт rB и сЁяtъ датчик;'
ОТfiаЯгь ВНВодн дефектýого эдемеgта fl Ероизвеоти замеIгуо

? "в"2. Заtrд*ж" ивлуsашцего диода и фототравзистора в даттIике
Еоврешдения бумаrя.

Порядоlt заIчIеIý&; ;

отзерffутъ ви.ffiЕý ?4 и сitять шрlток 25 (рис. I2) i
ошер}ýrть мrrт 19 и снятъ датчI41i 21 (рис. II) ;
отверЕутъ вияýы 30 и разъеддшдтъ корпус ? ;
отfiаятъ вýзодэi Е произвести заýfе}ýr деФектЕого эле[@flrа.

?. В.З. ЗаВЛеНа ЕýДffчашцеrо диода и фототранвистора в датqи?се
оfiоIiчаi{ия бумаги (ри*- 12) ;

отýер}drтъ Еи}iты Ё.З и сняrъ щI4ток 22 ;
отверlутъ виЕтн .I8 и сжять кроýцЕейЕ 19 с датц4ком 20 l
отвернутъ виýт ?I к с}iять датiик 20 ;
отзерЕуть виýтý 2Ф (рgс., II) и раsъемЕIдтъ корпус

датчика 20 (рис" lZi ;
отllа_ать эызодJd,ý ýвsаести замеýу дефектного элеI/ЕЕта.

?.В.4. lýлrtеgа ffiлllцýiачrмrа диOдп В даfчЕftе ЕеIiичия красящеft
ленты"

Замеаа шщчаtnlцеёg де{Oл.1 шрOизводИтея В сдедущвм trорядде
(Dýc. 6) :

ся.атъ кат]лf;иу 4 с крас,щцеfr деgтой 5 с цектра2а втуд-
rдIOi

сЕятъ колпачок 9 ;
отпа-атъ вызодн изllуц{rю!це?0 диодб s;
изЕдечь шзпуцаwщиý дwоý, В ив колодкя и аста3Етъ заЕаоýоfi*

'l " 
g . ljаlЛеgа fiрriвOдfiсго реý4ня fiриэода блgка вЕаковýх

иa\ттбл

1.9 .I. Ддт Basde}Ed ýривOднOто ремн"Ё fiрsэода блока
iриа, iO) iieooxO'iиrчc :

оолабитъ вдrп 5 э1 iiоверffутъ кроý]птеi,ls с эдектро.Фиrа:геýем
4 эверх;

cEtrIb изношенlшдt gриво.шiоii зэешtель 2 ;ý

\
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устаýовить нозшй,щ)иводноfi ременъ Еа IшивЁ ;

натяryтъ рмеяъ 2 шововотом квоttIгfейна,З с элоктроmfiгат€де},|
4 внцз;

закреЕить вият 5.

?.I0. 3амена влосrюзу,dчдtrOго решя кареток

?,I0.I. Зап,lвýа ш.посшовубчатого ремgя мlвток цризsодирся в
сдедryщцем trоIIffдке :

отвсрryть винтý 24 и снятъ щToit 25 (рис. 12) ,
оmерýуть винЕш I7 и сдвиryть ЕдаffItу Iб вяиз;
сдвияуть наriрssляшщfi Bzut I5 влево ;

CITвeplryTb виятý I0 и сýятъ Epmrmilfr{e IIJIaвIIи II с двух
еrорон квадратяого Ёла 9 ;

снltгь каретм 7 и 8 вместе о валом 9 ;

сffгть каретку с изношенннм ремяем с BaJia I5 (рис.II) ;

ослабить винт I8 ;

осдабитъ Еат.ffiвýие плосковубчеmго ремЕя IЗ до сЕrrтия его со
шlкивов 14 и I7 ;

IюставитБ зашаояоfi шiоскозубчатd ремвяь, устаflавлимтъ ремеЕь
аfiеп)атЕо не раст.trиваrl еrо.

?.Ir.Fеrу;llирФЕа подоfiвнпя красщей JlЕflтц .
7.II.I. фп бокозом смещЕЕии красячеfi Jвgш необходшо оц)егу-

дйрсвать шодсквfiие нащравдщfr Ш} ( ршg"I0): с!д8д{вЕЕ8lrt ш.lвяок rB в
яагsФJlвяпи имаfiцЕхое: в, цJвffiах Еа€9в, щ)sдваtr)иI€.яъяо ослабив вmвтш I9.
IIослв щ}оизведеffяоfi р,гулпро|8м виflтil Ig затяryзъ.

8. IiюBEPIц 1шншIЕсIOг0 сOgl!я}fiш

8.I. Провврку техшЕеского состояяия щюводить еЕедяевяО,
а щfi отсутсgвии рбOтш - не реre, одýого раза в мeсяц, Ек BTo[l

IIровеtrяется работоошоообiюсть устроfiства в автономном peeпle
щ)и шомоши Еанели автоном,ноft раdотш, Методиха тryовsрки издожена
в разделе ttJIодrOтовкs к работе" настощ€й цясщушплц (ц.5.I).
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06щая ýд€тюдшýа II0Еска недсuразЕостеЙ
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9. BO3filOK*E нFисIFдtsнOffIи и сшссOБI
И-{ .YСт?АIIЕш4f1

9.i" ilеречеiтъ i;аибслее част0 встi}ечаiшцихся иJiи вероятЕýх
Ее}lсцраЕiостей указаý в табд" 2. Методака попска Еоказаýа Еа
рис" I8 "

Табзпrца 2

ч

l
1

ъ

Iiеаспраэностъ Веi}сJmнея ilprltвIia fuiетод устрлеýЕя

2. Tlpa вкдOчеяяс}*I

iiитffLци и ýа}Jатии
клаэиша ДВИГ
EELE не вlшючаетея
двýIIатеJIъ и ýе

тасýеg инд}катор

дрlт slт{д

i) перетовел сетевой
предохраýителъ ЫГII ;

2) внход gз строя БГIi ;

3) эшход из строя одно-
го иЗ источ$шкоВ trИ,:

таЕи-s ;

4) коротнФе за:!гьшаtmе

в цеILЕ{ mlEajfllr{

r} отсутствует cи}EaJl
шtJгсWffiý дешшЕля,
Еа flдате
Аii?106"}Ю0? ;

I) слtенитъ
!mтель ;

2) отремонтшрOвать

F]I ;
3) отремоЕтдровать

нешспран**& ис-
точЕ!к, обнару-
тgлR еI!о Ео Iil}тлIJ-

Еацш1 АВДР}f;I gа
.тицевой IiaEe.IIE

исто!ý8&ка IIЕта-
ния ;

4) по шiддк.э; д
ABAPI/IЧ Еа JIшце*

воfr пап*ел*i

шка оqDеде.TIить

ýомиJiа.л KopOtKo-
заltдсщ,rтшх ýрово-
дGв Е устраfiить
зЕ,д{ýкаýае

I) проверить ш

моЕтирсвать цеIБ
ýодачи сиrнвда
шtдOWiиЕ
двигАтшIfi ;

-|
:^ 

|

_.i
Jl

lp
l

i. iiрзr ýатат!м кла-
вшпа Пi{Т,L,ЧIШ BI{JI

шцтаýие Ее Bilri]СЬ

чается и загора_
етс.Е ццдlкатор
АвАраq
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iIродолжеше табл" ff

Неиеýравrrость Вероятнан ýретшЕа lfiеgод усyращffIея

3" ITBи вк,[ýýЁЕgом
ýшлатед8 8 Е8ЕЕ}*

тац кJI€ципв I0I0B
ИЦДFТСДТОР ГУIOВ
re 0овщаеgQя

4. IIIM Еадатиý ýа
KIlaBilII дВтOнсм
Еа trаýелп оцера-
тора и квоlцlв
шск Еа Еа-
Еелв €lвтOýолшоfi

рабстн Ее ýрOис*
хожJ петIЕегд

5.IIFш работе в
Еоlдяом рееиме
ЕIюисхо.Jlцт Ер
аеЕцд оушаrд

gе

2) непсrравЕа схема

уЕравления вмюче-
Еием двЕгатедя;

3) Фtок зяад(овж колес
gаtовтся в

отэедеЕЕом IIоJIоше Ешr

I) неправп;ьlio отре-
IудЕроваЕа схе!ла

'разrоýа" элеетро-
дэЕгателлr

I) кешспваэеý{ ддчак
trовиIIдЕ вала зцакOвык

кеIес;

2) sеисправе:: ТЭЗ
дI7L06"00II

Неисяразпостъ цепей ус-
раэлеЕпя траgсЕортом
dуматш

2) отремоfiтярозатъ
ЕеIлсщ)авЕость в
плате ДI?106.}D02
иJIп в wlвлuтеfiе

бrсдоss.оас

3) прпэестд бдок в
рабочее trодоаеfiае

r} отреrу:паровать
cxenry "разгоЕ&* в
тэв fiI?Iо6.002з

I) шрш ýом$пш ос:ЕJI*
лоrтФа шрOэератъ
IIаJмчие цмЕудьсов
сдЕФоIigза{аи
KonтpoJIli Е Еасала
Е црдих отоутсша
огретуJировать ItлЕ

оцЕмоIrЕировать
ооответствушцщй

дfl,чйк ;
2) шровестп проверку

и релшонт 1'ЭЗ

дЕ7106.00Ii
0щlобоватъ работу
тIвясЕорта от iUIази-
шеfi iIPOTOil лr ItrРCIiYOK"

TpaEcllopт trр

,то cJIeryeT уст
EeиeEIBBEocTb

а

{

t
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хродсльчтение табл" 2

-- ,э

-_*,a,r

i€

: 
= 

_ъ,l ii 6.Прд работа в аз
нсýlно|,{ pefiIdbl]e

lb
Еа' Е
ш}23

асходдт flеIlрgрЕз-
aнii траЕсЕорт
d:;масп

?, Знатдrтельный

разброс расстоя-
ii}lй мекщг отпеча-
Taýii}il/И CTPOKaJVIИ

8. В aвToнolrlloм ре_
frиме ЕачатаетсJт
иfiформаrтая, отлич

a

э;:trJI-

ерать
Бссв

ач]да
fсr&Iа
!ъ ув.
етъ
цзit

Jqq лп

Еаgраяяой Еа
туласjлерах Еанеди
еэтоýомtIоft рабо-

эдr.ттJ v yrLJ
Э" ýертикаяьаъпТ раз-

брос отлечатанных
оLlмволоз ilревýша-
ет с'5 rшl 

,",],,I0.He i]Dопечатызфт-
ся ;;пайюtе рffiря-

r . T,ilr: ,\

ДЪ] б.,,-iЕJIIiе .li :{,
n,',

_J

--:_-
---.,п,J

Qоа

тсстъ
Iiримечание- Лакаровку Тэзu оrреf,{iоfirиреffifiiIьй iтри устранеýии Еоврек-

даниjiо сл8дует щ)оизвсдитъ в0 вре}lfr реrламеЁЕнrлс 1вýот.

3.EEя

I1еиспразностъ tsероят$ая iiричиýа l.frетод устраяеiiЕя

0тоутствует оитнад от-
работки интервалов О'OИ'

Неиепраэносfь схемш

уfiравле!ý[я шаrовым

двитателеilI

НепразидЪная работа
сче,Iчика позициli
вада знакOвьЕс колес

Иаменение рабочего
зазора ударfiото модо-
точка

Бсковое сI,лещеýие

красяtiеi:l леiIты

в ТЭЗ ЕС7040.0О07, а
ecJfi{ не шрQисход4т,
необходамо Ероверить
тэз дт?106.0020 итэз
.Цi?I06.0006 п устра-
lftTb з нllх $€испрЕв-,,
ностъ
Прозеритъ и отремон-
тироватъ Тэз
Air?106.0020

Проверитъ цеfrи ушрав
ления шатовýl,л дtsi!га-
телем и устраII}lть
обнаруженную gеис-
прааностъ
I) проверитъ щ испра

вить ТЭЗ
Д17106.002З ;

2) провератъ и исщ)а-
зитъ ТЭЗ
дi?106.0024

i OTpeTy.Tivlpoвaтb пабо-|-
|ц4и зазор в разDяце,
i

ts ;с"с?ором имеется

iразdрос"-" ,,

ОТtrеIТ/ЛИРОВаТЪ iio-
.,,1Ojfi8}llB ВаЕ]}авд.Е'о-

цей согласно Eyнif-
niT '/ t I l )LJ l aДДо!.

о

:1

?

t
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I0. IшffiI,IIIEUKOE oБсJIлш{вАниЕ

iO"I. М обесшечениfi нормальяоfi эксплуатаIии устрfiства ще*
ryсматриваeтся чистка, смазка ц текущ{й peI\юHT, црц которц:{ уотра-
ЁrIют EшJtъ, старую смазку и ýеисщ)авяости заменой или восстановде-
яием отдsдънш( сост&вню( частей, а также вшподнrIются реIуJIIдIювоч-
яше 1вботш.

Тешщдй ремонт и реrулировка зЕtrодtIютея под руководсЕоit lва-
лиФмтдоняоrо ияfiе}неIв-элекц)омехаЕика из ремонтноfi слуяdы.

i0,2. Вилн пвриодиltеското тgхruгIескоrо обслужшания:
88едневяое (EIO) - !ц}оводится одиit Iвз в сутки;
месячное (ШI) - ЕIDводптGя одиЕ раэ в мЕсrщ;
Еолугодо8ов (102)- Ерqводится одиfl ваз в ýолгода.
I0.3. Первченъ trвбот для разлкIнопэ вяда т8хяIяеского обслуш-

ваШlЯ ЕРИВеДеН В Таб.Ц.ý" 
ъо.тrица ý

Затра
времеýи

I. Еhедяевяое (ЕlЮ)

чистм печатащего
0тсутсвие бумажной Пы.твсос хоаяfrст- 0,25
пý,тtи r, излицЕа маGJIа веняьй, флаяелъ,

мехаяизма от бумапноfi и KIBcKи в мехаяиз- бензин
I[шй, излидцса масла
и ýраскfl
2. MecвlHoe {TOI)

щ)оверffi нагцжжеfiия
иGточников питаяия.

Разброс менее чем
2,5 % от
г.о" Правильностъ pfl
dотш звцштн"
Чистая 1вбочая по-
верхность

Чистм пOtsерхность
знаков BaJlа и удаlг
н}ш молоточков
0тоутствие разброса
знаков в сцюке

Волътшецl клаGса
точности не )ryже
rr' Kr?

0,I ч

Ф;внель, сЕирт 0,25

Беязпв" щётка,
фанелъ, пшlесос,
шlотная бумага
Кдюч тсрцевой из
набоlв
2зз50-10i_?0

0r5 ч

0,5 ч

fi4e

Чистlса датЕIака trовп-
тgtft и д8lчиков бума-
ги и роликов смоткл
буматп
чистка вала знаков}ш
кодёс и чистка блотtа

ударнiпс модоточков
З. ПолугодOвое (Т02)

реIу;ироsка блока
ударню( молоточков
(пви необходлмости)

содеркание работи мЁтодика их
щюввдвная

техничеокие
требования

iIриборы, инстру-
менты и материалы
необходпмые длЕ
внполнвяия ;вбот

ý

ý

о
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I0.4. {лстку раdочей fiовsрхfiости знакQвьх колёс и бдока удар-
нiк ,irолоточков по п. Z уаблц З следчет проиуsодить в 0ледушцем

пср.{цке:
отв9ста блок знаковьг* колёс Еправо;
пtремотатъ красящую ленту на верхнlэю катушку и снять её с

мехаЕfiзма;
прссуfiуть по всей длине знакOвсго зала меfiдl/ знаковьш\ли колё-

сами и внутренЕей повевхностъю корпуса блока плотный лист бумаги;
враft,ая энаковый вал за приводяьй шкив, Iц)оизвестr1 чистку

рабочей I1оверхяости знаковыlс колёс от KpacKIl щётколj, спtоченноЙ в
бензине, после чето протертъ сухоfi ветошью;

вынуть вставлеЕньй лист б;унlаги и продуть зIiаковые колёса
пыJlесосом;

тщателъно 0чистить от ilыли и краски наружную поверхность
ветоfiью, оtцоченноЙ в бензинеi

снятъ щитоi{. и прои9вест}I чистку пылsсосом, вблtраюitЕtм

dумапную nýJБ, доступнш( мест блока электрс}"iаIЕлтов.
I0.5. IIеречеяь и количество материалов, необходиI,iьD( дJLs

нормалъяой эксплуатации и технического обслуклваfiия устройlсrва
яа I год при 2- смеяной работе, гfриведе;tы в табл. 4.
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таб.]ица 4

rr. eMAKtA

II.I. Все рабочие трущдеея часта мехаýиз!даs Kpoicle блоiса ;I.J],э|-.;:

gых молOточков, дoJýTIfiJ периодflческ]д GlЕiзьватъся ý Есрядке, о:iреде-
леЕЕоtл табл- 5.

Смазокlые &tатsриалЕ доJгiisý бнтъ соверЕ]еЕЕо Wстýtлд без содер-
ýаЕия киедот, щe:точеfт, влаIи и не додfiGfif содер;]атъ Eocтcpoнffilx
ьриплесей.

Т|.2" Сддазка ýе доляýа бштъ обидъноfi, тшt к8.к дзJЕlшi{.sЕ с!,iазка

На;',,.ненсваяве
lrатериала

},Ляптr l
llr*EдtLJ,

сOрт
Сорта*
:rаum

Т пт.q тлл *

ца из*
llrv!/ ч

нйя

iloptla
расхо-
да

Бумашlые и

текстиJБные
lJal'ePИaJTIi
l l. дЕп, лтг?.{.:rI_1a JIчдддц

flаЯ С ЕРаýС-
IIортЕ}trJи от-
верстgяIiЕ

2. jiззта крася-
щая EIцpoEa8
дrЕ Эý

З. tsетоi:ъ обтlт-

рочi;ая 625
4. Фла:iе;rь
ЛаFй, краски"
нефтэпроjцrктн
и Ха,l,шкатý

5. Бензин

6 " Сlлаака
7. СЕдрт этило-

вФt ректдфвкат

раащOfi-
lЕ!й Ь?0
Мцтлпл-юr

I0ст 2З415r-?9

TJEI*0I-49B-ю

тflпт {?^/-ryсдччl vUvT lv

гOст ?259"77

IOCT I0I2_72

mст 6267-74

гOст 5962*67

типАиЗ
42о

шLt|.,д.l1е

.)i

j.lr

id

l,"1

ij

т

т

5000

',а i i]l vJ , !

-].U

о
L)

пqUr9

l

I

l

a^ '

Holuiep

стаJIдарта
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спссобствует EaKOýJiaKlш трязи ш зред{а дiя мехаýи,зма, Jlшiнee масло
дол:..'лс бнть удаJIеЕ* тdстой ветопlъзэ,

Не допусrtается ,rOпадеЕие масла на ýрозода, контаýты и ш)rIие
тсiiоэедуцие qасти9 е *а.к.че яа раdочпе повержlости датчrшов.

табJшца 5

ПериоддчЕOеть и меета смазки

r, iijecзepни рещш*
тора приýода
крася*ейt леgты

Сlяа.*ка

11ид,lим* Ё0I
I0ст ýя6?-?4 1000 ч работ:t

i2" кOНсЕРВtIII,fl И хРА}шнi,ш

12"I. iТsред Kcнcep,}зaJ]jceii прозестлt следJгIшц}iе рабстьi :

y]\a"lliтb l]ыJlъ !iз yeTpoiicl,Ba spoдrBgofi еrо Еылесосом ;
j]ротеретъ ycTpoiicTBo (}т IIыJDI ir стработаifi{оIо Iласла ;

пOitрытъ 9се rруiiиеся tlecтa foiаслоLf И-50 А по ГOСТ 20?99-?5 ;

IIOKplfTb TOi-iHriI,I c;Ioelit i\пасла И-50 д рабо.шlе повер]ff{ости

}rfr3iiflr,I}]. il{O.,i;:,, _,.,ilKOB 11 BaJ'!,a ЗЕаКОЗШ( SОДеС Не ДО-

пусна9jгся iTc\iT€p{afilie оjдаýit.t4 tla !абочие ловерхllости датч!IкоЕ.
12.? .jiОМеСТИТъ уотройотво в чехол из полиэiгдц9новоi1 Еленки
С Ci:I/i}lK8Xeл€tИ*OG}1IIi,IT 9jIei.4.

r2"З* Iралеiчае уоrроЙстэа дод,itr{о прOивво.шдться в упа$сваIцIош!
виде в скjlадскOi\,х поittещеЕии fiрrI tеýlдераfуре от 233 до ЗOЗ К (от
лfiliIус 40 до ть:лэс 30 Ос) и OTllOcIlTeJIblTo,t ытаяности возджа Ее
более Э8 % т,рл gеnЕiерат}те 298 К (25 СС) 

u Iщи отсутGтэид в iloмe-
Lie}mlit fiа,ров кисдот, ще;iочеfi и друлих в9цеств, вЕзывашjих коррозип.

,'рш:еiие усроiлства dез упаJtовки дслJitЕо осущест&7Iяться в
сухоrn! отаI]л}lзаOiuом ilо}лещении fiри Telvmepaтype (?g8tI0) к (еstrо)Ос
и oтýoc]nтe.iъHoit влажýостц (65tI5) % с вrдцолвеЕием требоваrшй
I]o I2. r.

залдена смазки
с ilроI,&lзкои

шестерен бен-
зшaом

f a']-

}

];:с-

L

!1

!

*

,9

слдавоriньiit
}латериал

Пери.одичностъ
сý{азки

ilримечаш4е
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Раополtrжеiýке двt*Леfi,.' устаШаВJтЖВа+fi/i*ч ýа fiер*$д тра}.юýаршсFФвgi],rЁý

I - уrсýъIlЕк.

Перед EycItoM в эксЕл}r€.таrрl]с детаýь поз 
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устройства сЕятъ. ý
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iз. TРAкIIOPT?IPOBA}IIr
rЗ.I. Устройство дсдкF]о траfiспорт_ироватьсfi в таре.
I3.2. Устройотво пOсле испытаfiия и прлtёллки долfitно быть подго-

тоВлеяо Для транспорт!iроваяия 1{, },4естУ наВfiачения,
Поряtлоrt ýодготовки:
удалить пыJlъ из уотроэ,iства продувкой шIлесосоп{;
заitoнсервирова ть у с TpoficTBO :

установитъ на ycтpol.]cTBo уголънI.]к I (рис. ]9),
закрепив его пpLI помоши оолтовi
на время транспортирова}iия закреIIитъ lэdоку устлойства две

плuты I (plrc. 8);
устанOвить на псддоЕ бодтi,I, чекол с терметизируюiцими

ре зиновыми fiроItладками :

поднятъ верхний цитоIi, закрепить ушки в стенках корпуса
(ушки и бодты fiаходятс.s в ящике ЗlШ);

полнятъ устрйство за ушки при памоши IрузоподъёIинсIо мехаfiиз-
r!td,.

не олуская ycTpofacTBou установить на i{его трfi.нспо]jтировочяые
опоры и пjистины, заi{реЕив iIx ýоЕIЁ}ли и болтами;

установитъ устрйство на ilоддоfi, снять ]iшки;
BHI/ШAШ4E! Во ивбе;каfiие позвs;кдеяия rlоролоноЕоfi пtrок,ладки fiа

щитке поз.I2 (рис.З) не долускалjуе касания к нему тросов Iрузо-
подъёмного устройства "

закрепитъ ycTBoiicTBo :,айкамрi, ясжк}i tд тайки дол?ш{ы быть надёкно
затянуты и застопорены, гайки-цруш,iнньЕчlи шаfтdами, ýояпtи-проволокой;

0берну тъ ус тройство парафияI4рова;]ной oуллаrойi
J{адетъ чехол, завар}Iть чехоJI и ilроверитъ качесtво сваркл на

герме тичностъ;
оплOмбирозатъ устройствс "IЗ"З" У-етройстiзо в таре дол;i;но перевозитъся ilo келезной доро-

ге в_sрчтых вагонах ипr1 хtонтеинев;i.
IЗ:4. При транспортирован1.1лt па aBTOMatIlиHe тара устройстве

доджна бьтть закрыта cJpeзe}lToM. Скgростъ автомашинЕ:I по грунтовIJм
дорога,м не лолкна превыцjатъ /+{-l ýý{//час, а по шосс8llllчIм дорогам-
60- км,iчас.

IЗ.5, IIри транспортироваiiи}I устройlствс,долitно оытъ заjiрепле-
но таfi, чтоOц в лути не Oblilo cМeliiзJii,lя ii Jjiapoв Taplj c:ycTpol,1cтBoм О

дрУгlJR I'Pyэl,t, о Дно иЛи cTei-tfiI1 вагоiiа или Оорта автоI,,iашиньi.
i.].ý. При погрузitе l] разrруз1{,е r"aHToBaTb устройство запреýается.

, |-J. /. JcTpo}.icTB0 в Tapнoi{ уfiаковке 51о,*;но транспоотировать
люOьп\,t видсь, TpaIicilopTa на IiOбое ,расстоянLтS,приrriечаниё: Перёвозка устроiiётва i!iорск,им трансЕортом дол]fiна

осуlцествлятъся в специалъно}.l упаковi{е, разработан-
ной предприýтием-IIзrlотови tелем.
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